
SKF 머신

상태진단 인디게이터
Machine Condition Indicator

SKF 머신 상태 진단 인디게이터는 비중요 또는준중요 설비에서 영구적으로 모니터을 할 수 있는 경제적인 진동 센서인 동시에 인디게이터이다. 이것은 공장에서 아직 모니터링 하지 않고

CMSS 200

경제적인 신뢰 보전기술과의 만남

있는 상시 운전 기계에 적합하다. 마치 자동차에서 이상이 생기면 “엔진 점검”램프가 켜지는 것과 같다.
특징
• 자동운전
• 일반 기계 상태를 위한 진동속도 측정
• 베어링 결함 조기 감지를 위한 엔벨로핑 측정
• 비정상적인 발열 탐지를 위한 온도 측정
• 다양한 기계들을 위해 2개 모드로 작동
• 오 경보방지를 위한 과도 상태 회피 및 재측정알고리즘SKF 머신 상태 진단 인디게이터는 일반적인 가속도 센서보다 약간 크다. 높이 68.3 mm, 바닥면스테인레스직경 33.7mm외형은 내구성 폴리머로 싸여 있다. 내부 보호등급 IP 69K 로 분진 및 물 등의 침입을 방지하게 실링되어 있다.상부에 있는 3개의 LED가 기계와 베어링의 상태를 나타낸다. 그리고 시리얼 번호가 있는 바코

드로 개별 기계를 식별 할 수 있어 PDA를 이용한 TPM등 운전자 중심 자주관리(ODR)나 일상적인 기계 점검, 정기적인 점검시 편리하다.바닥면은 스텐레스 스틸로 되어 있는 1/4-28나사탭이 있어 마운팅 할 수 있게 되어 있다.자동차에서 “엔진 점검” 불이 들어오듯이, SKF머신 상태 진단 인디게이터는 산업기계에서 이런 역할을 한다. SKF 머신 상태진단 인디게이터에 불이 들어오면 예지정비 기술자등에게 기계에 대한 근본원인 분석(RCA)이나 점검을 할 수있게 알려준다.내부 센서는 진동속도, 엔벨로핑 가속도(베어링 또는 기어의 충격진동)과 기계 표면 온도를측정한다.



SKF 머신 상태진단 인디게이터는 설정을 변경할 수 있는 마그네트 리드키가 들어있다. 이것을 사용해서 SKF 머신 상태진단 인디게이터를 활성화시키고 운전 모드를 바꾸거나, 진동 기준값 설정, 알람 확인, SKF 머신 상태진단 인디게이터를 리셋 한다.SKF 머신 상태진단 인디게이터는 3개의 LED 램프가 녹색, 갈색, 빨간색으로 일정 간격으로 깜박이거나 돌아가며 점멸하는 것으로현재의 모드나 알람 상태를 알 수 있다.

절대값 모드 (초기 설정 모드)절대값 모드에서는 진동 속도와 엔벨로핑 측정 결과를 아래 알람절대값과 비교한다. 이 값은 가장 일반적인 900~3600 rpm 회전기계류에 적용된다.
• 속도 :9.0mm/s ms 0.35 in./s rms (0.5 in./s equivalent peak)
• 엔벨로핑 가속도: 4 gE
• 온도: 105 °C

적응 알람만약 알람 레벨을 넘어섰다면 SKF 머신 상태진단 인디게이터는 2시간에서 12시간까지 알람 상태를 검증한다. 알람 레벨을 약간 넘었다면 SKF 머신 인디게이터는 빨간색 알람 LED를 표시하기 전에최대 12시간까지 상태를 재검증한다.만약 알람 레벨보다 많이 높으면 SKF 머신 상태진단 인디게이터는 알람을 표시하기전에 짧게 재검증을 하고 알람을 표시한다.  강한 알람일수록 약한 알람보다 빨리 빨간색 알람 LED를 표시하고 모든 알람은 재검증을 거친다.  SKF 머신 상태진단 인디게이터는 알람을 한번씩 검증을 하고, 빨간색 LED 알람 점멸을 시작하는데 측정 알람 유형에 따라 고유한 점멸 패턴으로 일주일 동안 계속 유지된다.

잇점

시리얼 번호가 있는 바코드:  SKF 머신 상태진단 인디게이터 상면 1/4-28 나사 탭이 있는 SKF 머신 상태진단 인디게이터 하면

퍼센트 모드퍼센트 모드에서는 SKF 머신 상태진단 인디게이터는 기계의 진동속도와 엔벨로핑 가속도 진동 레벨에 대한 기준(정상치)값을 설정해야 한다. 이들 기계 측정치는 설정된 기준값의 2배수로 하여 비교한다.
• 속도 : 2 X 기준값 (200%)
• 엔벨로핑 가속도 : 2 X 기준값 (200%)
• 온도 : 기준값 더하기 50 °CSKF 머신 상태진단 인디게이터는 대부분 시간은 수면 모드이다. 수면 모드로 하여 배터리 소모를 최소화한다. 미리 셋팅된 간격으로하루 8번 측정을 할 때만 작동한다. 한번 활성화되면 SKF 상태 진단 인디게이터는 바로 스타트 하여 현재 기계의 진동 레벨을 측정하고 연산을 한다. 만약 최소 알람 절대값에 미치지 않으면 SKF 머신 상태진단 인디게이터는 측정 데이터를 삭제하고 오프되면서 수면 모드로 전환한다.
검증만약 SKF 머신 상태진단 인디게이터가 알람 상태로 감지가 되면자동적으로 재측정을 통해 알람 상태를 검증한다. 이것을 통해 일시적인 상태 또는 알람 오류를 표시하지 않도록 한다.

• 간단히 저비용으로 모니터링을 하지 않고도 기계 상태 체크가 가능
• 고장 발견을 하기 위해 별도 점검 등의 시간 소모없이 근본원인분석(RCA)이나 보전 정비에만 집중 가능
• SKF머신 상태진단 인디게이터를 설치하면 간편하게 LED 램프만보고 점검할 수 있어 예를 들어 비중요 기계를 월별로 점검하지 않고 격월로 점검하는 등으로 해서 더 광범위한 설비를 감시할 수 있다 . 
사양

• 치수- 직경: 33.66 mm- 높이: 68.26 mm
• 형태 : 콘형, 센서와 유사
• 무게: 120 g
• 보호등급 : IP 69K , 높은 방수 방진성
• 외형: 흰색 내구성 폴리머 캡 PC/PET Blend, Makroblend UT 1018-1000, 바닥면 스텐레스 스틸.마운팅 : 스터드 볼트 또는 에폭시 마운팅
• 진동속도 측정: 10 Hz ~1 KHz  최저 회전 속도 900 rpm 
• 베어링 측정 : 엔벨로핑 가속도 (3 Stage- 베어링 조기진단 가능해상도) 속도 900~3,600 rpm 



사양 (계속)

•기계표면 온도 측정 범위 : - 20 ~  +105 °C

•알람표시 : LED 램프 3개 (다중 색상)

•전원 : 리튬 배터리 3.6 V, 일회성, 교체 불가능
•작동주기 : 1일 8번
•배터리수명 : 최소 3년 (1회 미확인 알람시)

•내부작동 온도 범위 : –20 ~  +85 °C

고려 사항

SKF 머신 상태진단 인디게이터는측정 위치에 스터드볼트로 고정하거나에폭시 본딩을 할 수 있다.

주문 정보CMSS 200-01-KO
-배터리작동 인디게이터 1개
- CMAC 230 마운팅용 스터드볼트 1개
-한글설치요령서 1개

하거나에폭시 본딩을 할 수 있다.측정위치는청결하고, 평탄면이되어야 하고, 가급적이면스폿 페이싱(spot face)하면 좋다. 만약 측정위치가점검자가 LED를 볼 수 있는 시야보다높으면 수평 마운팅을 고려해야한다.
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